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LABORATUVARIN TANITIMI 

 

Takım Tezgahları Laboratuvarında, 1 adet üniversal torna tezgahı, 1 adet üniversal freze tezgahı, 1 adet 

planya tezgahı, 1 adet satıh taşlama tezgahı, 1 adet sütunlu matkap tezgahı, 1 adet şerit testere ve 1 adet 

ani duruş cihazı bulunmaktadır. Bu tezgahlardan ani duruş cihazı ile araştırma çalışmaları 

yürütülmektedir. Diğer tezgahlarla ise araştırma çalışmalarına numune hazırlama işleri ve öğrenci 

laboratuvarlarında donanım ve çalışma prensipleri anlatılmaktadır.  

 

    
 

 

LABORATUVARDA GERÇEKLEŞTİRİLEN TEST VE ANALİZLER 

 
Test/Analiz Adı (Bu kısımda 

cihazın işlevi belirtilecektir.) 
Cihaz Marka -  Modeli Kullanım Amacı 

(Araştırma, Öğrenci 

Laboratuvarı, 

Endüstriyel Hizmet) 
1. Tornalama Deneyleri Trens SN-50C/1500 Torna Öğrenci Laboratuvarı 

2. Kayma Bölgesinin İncelenmesi Ani Duruş Cihazı Araştırma 

 

LABORATUVARDA YÜRÜTÜLEN PROJE ÇALIŞMALARI 

1. Kesici Ağzı Yuvarlatılmış Takımlarda Malzeme Akışı ve Akışa Dayalı Kayma Hatları 

Modellenmesi,  Yıldız Teknik Üniversitesi Bilimsel Araştırma Projeleri Koordinatörlüğü Doktora 

Projesi (Devam Ediyor). 

2. Kesici Ağzı Yuvarlatılmış Takım ile Ortogonal Talaş Kaldırmada Takım-Talaş Temas Boyunun 

Kayma Hatları Modellemesi, Yıldız Teknik Üniversitesi Bilimsel Araştırma Projeleri 

Koordinatörlüğü Doktora Projesi (Devam Ediyor). 



3.  Magnezyum ve Alaşımlarının Kimyasal İşlenmesi, Yıldız Teknik Üniversitesi Bilimsel 

Araştırma Projeleri Koordinatörlüğü (Tamamlandı). 

4. Kesici Ağzı Yuvarlatılmış Aşınmış Takımlar ile Ortogonal Talaş Kaldırmanın Kayma Hatları ile 

Modellenmesi ve Analizi, Yıldız Teknik Üniversitesi Bilimsel Araştırma Projeleri 

Koordinatörlüğü, Proje Numarası: 29-06-01-DOP01 (Tamamlandı). 
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Engineering Manufacture, Vol. 230(10), pp. 1925-1941, 2016. 
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Magnesium Alloy with HCl and NaOH, Proceedings of 9th International Congress on 

Machining, UTIS 2018, 8-10 November 2018, Antalya, Turkey, pages 265-270 

 

 

LABORATUVARDA YÜRÜTÜLEN TEZ ÇALIŞMALARI 

(Dr., YL, Lis.) 

1. Uğur Emiroğlu, Kesici Ağzı Yuvarlatılmış Takımlarda Malzeme Akışı ve Akışa Dayalı Kayma 

Hatları Modellenmesi, Doktora Tezi (Devam Ediyor). 
2. Şükrü Kocabaş, Kesici Ağzı Yuvarlatılmış Takım ile Ortogonal Talaş Kaldırmada Takım-Talaş 

Temas Boyunun Kayma Hatları Modellemesi, Doktora Tezi (Devam Ediyor). 

3. Yasin Yılmaz, Tornalama işleminde talaş kırıcı formlarının ve etkisinin incelenmesi, Yüksek 

Lisans Tezi (Tamamlandı). 

4. Magnezyum Alaşımının Kimyasal İşlenmesi, Lisans Tezi (Tamamlandı). 
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