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LABORATUVARIN TANITIMI 

 

CNC Takım Tezgahları Laboratuvarında, 1 adet CNC işleme merkezi, 1 adet CNC torna tezgahı, 1 adet 

silindirik taşlama tezgahı ve 1 adet üniversal torna tezgahı bulunmaktadır. Bu tezgahlar ile araştırma 

çalışmaları yürütülmekte ve öğrenci laboratuvarlarında donanım ve çalışma prensipleri anlatılmaktadır. 

Ayrıca, çalışmalarda kullanılan minimum miktarda yağlama sistemi, kuvvet ölçüm dinamometresi, 

sıcaklık ölçüm cihazı, yüzey pürüzlülük cihazı ve mikroskop bulunmaktadır.  

 

    
 

 

LABORATUVARDA GERÇEKLEŞTİRİLEN TEST VE ANALİZLER 

 
Test/Analiz Adı (Bu kısımda 

cihazın işlevi belirtilecektir.) 
Cihaz Marka -  Modeli Kullanım Amacı 

(Araştırma, Öğrenci 

Laboratuvarı, 

Endüstriyel Hizmet) 
1. Tornalama Deneyleri Goodway GA-230 CNC Torna Araştırma, Öğrenci 

Laboratuvarı 

2. Frezeleme Deneyleri First MCV 300 İşleme Merkezi Araştırma, Öğrenci 

Laboratuvarı 

 

LABORATUVARDA YÜRÜTÜLEN PROJE ÇALIŞMALARI 

1. 1040 İmalat Çeliğinin Tornalanmasında Manyetik Alan Uygulanmasının İşlem Performansına 

Etkilerinin İncelenmesi, Yıldız Teknik Üniversitesi Bilimsel Araştırma Projeleri Koordinatörlüğü 

Doktora Projesi (Devam Ediyor). 

2. Yüksek Talaş Kaldırma Performansı Sağlayan Dönen Yuvarlak Uçlu Tornalama Takımının 

Geliştirilmesi, TÜBİTAK 1001 Projesi (Tamamlandı). 



3. Östenitik ve Martenzitik Paslanmaz Çeliklerin Nano Akışkan Kullanılarak MQL (Minimum 

Miktarda Yağlama) Yöntemi ile Sürdürülebilir Frezelenmesi, TÜBİTAK 114M098 numaralı 

proje (Tamamlandı). 

4. Nano Grafen ve Çok Duvarlı Karbon Nanotüp Katkılı Epoksi Bazlı Yapıştırıcıların Geliştirilmesi 

ve Kesici Takımlarda Kullanılması, Yıldız Teknik Üniversitesi Bilimsel Araştırma Projeleri 

Koordinatörlüğü, Proje Numarası: 2015-06-01-GEP01 (Tamamlandı). 

5. Elektriği İleten Polimer Kompozit Malzemelerin Matkaplanmasında İşlem Parametrelerinin 

Kesme Performansına Etkilerinin İncelenmesi, Yıldız Teknik Üniversitesi Bilimsel Araştırma 

Projeleri Koordinatörlüğü, Proje Numarası: 2014-06-01-GEP01 (Tamamlandı). 
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