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LABORATUVARIN TANITIMI

CNC Takim Tezgahlar1 Laboratuvarinda, 1 adet CNC isleme merkezi, 1 adet CNC torna tezgahi, 1 adet
silindirik taglama tezgahi ve 1 adet liniversal torna tezgahi bulunmaktadir. Bu tezgahlar ile arastirma
caligmalari yiirtitiilmekte ve 6grenci laboratuvarlarinda donanim ve ¢alisma prensipleri anlatilmaktadir.
Ayrica, ¢aligmalarda kullanilan minimum miktarda yaglama sistemi, kuvvet 6l¢iim dinamometresi,
sicaklik 6l¢iim cihazi, yiizey piiriizliiliik cihaz1 ve mikroskop bulunmaktadir.

LABORATUVARDA GERCEKLESTIRILEN TEST VE ANALIZLER

Test/Analiz Adi1 (Bu kisimda Cihaz Marka - Modeli Kullanim Amaci
cihazin islevi belirtilecektir.) (Arastlrma’ Ogrenci
Laboratuvari,
Endustriyel Hizmet)
1. Tornalama Deneyleri Goodway GA-230 CNC Torna Aragtirma, Ogrenci

Laboratuvari
2. Frezeleme Deneyleri First MCV 300 Isleme Merkezi Arastirma, Ogrenci
Laboratuvari

LABORATUVARDA YURUTULEN PROJE CALISMALARI
. 1040 Imalat Celiginin Tornalanmasinda Manyetik Alan Uygulanmasmin Islem Performansina
Etkilerinin Incelenmesi, Y1ldiz Teknik Universitesi Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinatorliigii
Doktora Projesi (Devam Ediyor).
. Yiksek Talas Kaldirma Performansi Saglayan Donen Yuvarlak Uclu Tornalama Takimimin
Gelistirilmesi, TUBITAK 1001 Projesi (Tamamlandz).




. Ostenitik ve Martenzitik Paslanmaz Celiklerin Nano Akiskan Kullanilarak MQL (Minimum
Miktarda Yaglama) Yontemi ile Siirdiiriilebilir Frezelenmesi, TUBITAK 114M098 numarali
proje (Tamamland).

. Nano Grafen ve Cok Duvarli Karbon Nanotiip Katkili Epoksi Bazli Yapistiricilarin Gelistirilmesi
ve Kesici Takimlarda Kullanilmasi, Yildiz Teknik Universitesi Bilimsel Arastirma Projeleri
Koordinatorliigii, Proje Numarasi: 2015-06-01-GEPO1 (Tamamland).

. Elektrigi Ileten Polimer Kompozit Malzemelerin Matkaplanmasinda Islem Parametrelerinin
Kesme Performansma Etkilerinin Incelenmesi, Y1ldiz Teknik Universitesi Bilimsel Arastirma
Projeleri Koordinatorliigii, Proje Numarasi: 2014-06-01-GEPO1 (Tamamland).
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