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LABORATUVARIN TANITIMI

Yildiz Teknik Universitesi Makine Fakiiltesi Makine Miihendisligi Bélimi Makine Malzemesi ve
Imalat Teknolojisi Anabilim Dali Kaynak Laboratuvari, Universitemiz ve Kaynak Teknigi A.S.
(Askaynak) firmasi arasindaki protokol ¢ergevesinde 1998 yilinda kurulmustur.
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LABORATUVARDA GERCEKLESTIRILEN TEST VE ANALIZLER

Test/Analiz Adi1 (Bu kisimda Cihaz Marka - Modeli Kullanim Amaci
cihazin islevi belirtilecektir.) (Arastirma, Ogrenci
Laboratuvari,
Endustriyel Hizmet)

1. O,, CO,, CO, NOX, SOx Gaz Mobydick 5000 Arastirma, Endiistriyel
analizi/6lcimu Hizmet

2. Kaynak dumani olusum hiz1 Ozel tasarim duman kabini Arastirma, Endiistriyel
Olcimi Hizmet

3.

LABORATUVARDA YURUTULEN PROJE CALISMALARI

26 Litrelik LPG Tiipiiniin Hafifletilmesi ve Imalat Hizinin Arttirilmasi

Yiiksek Mukavemet Diisiik Alasimli Celiklerin (HSLA) Gazalti Kaynaginda Farkl
Tel, Gaz ve Parametre Kombinasyonlar1 Kullanarak Elde Edilen Kaynak
Metallerinin Mukavemet ve Mikroyapilarinda Meydana Gelen Farkliliklarin
Aragtirilmasi

Cevreci Tersanelere Ilk Adim: Gemi Imalati Sirasinda Ortaya Cikan, Cevreye ve
Insana Zararli Kaynak Gazlarinm Olgiimii, Duman Igerigindeki Solunabilir
Partikiillerin Analizlerinin Gergeklestirilmesi ve Is Saglig1 ve Giivenligi A¢isindan
Degerlendirilmesi

Kaynakli Imalatta Ortaya Cikan Zararli Duman Miktar1 Olgiimii i¢in Kaynak Dumani
Kabini Tasarimi, Imalat1 ve Emisyon Katsayis1 Gelistirilmesi

Cift Gaz Yonlendirmeli Gazalti Kaynaginda Koruyucu Gaz Tiirlerinin Kaynak
Dikisinde Ortaya Cikardig1 Farkliliklarin Arastirilmasi
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LABORATUVARDA YURUTULEN TEZ CALISMALARI
(Dr., YL, Lis.)

1. Ali Haydar Delibas, “Ortiilii elektrotla ark kaynaginda agiga ¢ikan kaynak dumaninin is saghigi ve
giivenligi agisindan deneysel olarak incelenmesi”, 2018

Not 1: Laboratuvarda yiiriitiilen tez calismalar1 kismimda sadece Kaynak Laboratuvarinin imkanlari
kullanilarak gerceklestirilen tezlere yer verilmistir. Kaynak teknigi konusunda biten/devam eden tez
caligsmalarini kapsamamaktadir.

Not 2: Covid-19 salgini 6ncesinde gerceklestirilen yiizyiize egitimlerde, hem Kaynak Teknigi hem de
Ozel Kaynak Yontemleri ile Imalat Yéntemleri derslerinde &grenciler uygulama igin Kaynak
Laboratuvarma gotiiriilmekte ve kendilerine uygulama yaptirilmaktaydi. Ayrica Ozel Laboratuvar
dersinde de dgrenciler laboratuvari gezmekte ve kaynak uygulamalarini takip etmekteydiler.




