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LABORATUVARDA GERÇEKLEŞTİRİLEN TEST VE ANALİZLER 

 
Test/Analiz Adı (Bu kısımda 
cihazın işlevi belirtilecektir.) 

Cihaz Marka -  Modeli Kullanım Amacı 
(Araştırma, Öğrenci 

Laboratuvarı, 
Endüstriyel Hizmet) 

1. O2, CO2, CO, NOx, SOx Gaz 
analizi/ölçümü 

Mobydick 5000 Araştırma, Endüstriyel 
Hizmet 

2. Kaynak dumanı oluşum hızı 
ölçümü 

Özel tasarım duman kabini Araştırma, Endüstriyel 
Hizmet 

3.   

 
LABORATUVARDA YÜRÜTÜLEN PROJE ÇALIŞMALARI 

1. 26 Litrelik LPG Tüpünün Hafifletilmesi ve İmalat Hızının Arttırılması 
2. Yüksek Mukavemet Düşük Alaşımlı Çeliklerin (HSLA) Gazaltı Kaynağında Farklı 

Tel, Gaz ve Parametre Kombinasyonları Kullanarak Elde Edilen Kaynak 
Metallerinin Mukavemet ve Mikroyapılarında Meydana Gelen Farklılıkların 
Araştırılması 

3. Çevreci Tersanelere İlk Adım: Gemi İmalatı Sırasında Ortaya Çıkan, Çevreye ve 
İnsana Zararlı Kaynak Gazlarının Ölçümü, Duman İçeriğindeki Solunabilir 
Partiküllerin Analizlerinin Gerçekleştirilmesi ve İş Sağlığı ve Güvenliği Açısından 
Değerlendirilmesi 

4. Kaynaklı İmalatta Ortaya Çıkan Zararlı Duman Miktarı Ölçümü için Kaynak Dumanı 
Kabini Tasarımı, İmalatı ve Emisyon Katsayısı Geliştirilmesi 

5. Çift Gaz Yönlendirmeli Gazaltı Kaynağında Koruyucu Gaz Türlerinin Kaynak 
Dikişinde Ortaya Çıkardığı Farklılıkların Araştırılması 
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LABORATUVARDA YÜRÜTÜLEN TEZ ÇALIŞMALARI 

(Dr., YL, Lis.) 

1. Ali Haydar Delibaş, “Örtülü elektrotla ark kaynağında açığa çıkan kaynak dumanının iş sağlığı ve 
güvenliği açısından deneysel olarak incelenmesi”, 2018 

Not 1: Laboratuvarda yürütülen tez çalışmaları kısmında sadece Kaynak Laboratuvarının imkanları 
kullanılarak gerçekleştirilen tezlere yer verilmiştir. Kaynak tekniği konusunda biten/devam eden tez 
çalışmalarını kapsamamaktadır. 
 
Not 2: Covid-19 salgını öncesinde gerçekleştirilen yüzyüze eğitimlerde, hem Kaynak Tekniği hem de 
Özel Kaynak Yöntemleri ile İmalat Yöntemleri derslerinde öğrenciler uygulama için Kaynak 
Laboratuvarına götürülmekte ve kendilerine uygulama yaptırılmaktaydı. Ayrıca Özel Laboratuvar 
dersinde de öğrenciler laboratuvarı gezmekte ve kaynak uygulamalarını takip etmekteydiler. 


