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LABORATUVARIN TANITIMI

KALITE KONTROL LABORATUVARI; Uretim pargalar1 kalite karakteristiklerinin belirlenmesi

amactyla kullanilmaktadir.

LABORATUVARDA GERCEKLESTIRILEN TEST VE ANALIZLER

Test/Analiz Ad1 (Bu kisumda Cihaz Marka - Modeli

cihazin islevi belirtilecektir.)

Kullanim Amaci
(Arastirma, Ogrenci
Laboratuvari,
Endustriyel Hizmet)

1. Yiizey Piiriizliiliigii Olgme Cihazi TR 221

Aragtirma, Ogrenci
Laboratuvari, Endiistriyel
Hizmet

2. Hassas Terazi

Radwag PS1000.R2

Arastirma, Ogrenci
Laboratuvari, Endstriyel
Hizmet

3. Optik Mikroskop

NIKON_SMZ800 /
OLYMPUS

Aragtirma, Ogrenci
Laboratuvari, Endustriyel
Hizmet

4. Sertlik 6lgme cihazi

Matsuzawa MHT?2

Arastirma, Ogrenci
Laboratuvari, Endustriyel
Hizmet

4. Mikrometreler — Kumpaslar

Mitutoyo / Tronic

Arastirma, Ogrenci
Laboratuvari, Endustriyel
Hizmet

LABORATUVARDA YURUTULEN PROJE CALISMALARI

1. “Kesici Takim U¢ Geometrilerinin U¢ Boyutlu Modern Olgme Teknigi Metotlart ile
Yiiksek Hassasiyette Tespiti ve Is Pargas1 Yiizey Dokusuna Etkilerinin Arastirilmas1” baslikli
Y1ldiz Teknik Universitesi — Bilimsel Arastirma Projeleri Koordinatorliigii Destekli
Kapsamli Arastirma Projesi




2. “Cok Parcal1 Sac Konstriiksiyonlarda Kiimiilatif Ol¢ii Sapmalarinin Olgme ve Analizlere
Dayal1 Olarak Belirlenmesi” baslikli Y1ldiz Teknik Universitesi — Bilimsel Arastirma
Projeleri Koordinatorliigii Destekli Doktora Tezi Arastirma Projesi
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LABORATUVARDA YURUTULEN TEZ CALISMALARI
(Dr., YL, Lis.)

1. DOKTORA; Cok Parcali Sac Konstriiksiyonlarda Kiimiilatif Ol¢ii Sapmalarinin Olgme ve
Analizlere Dayal1 Olarak Belirlenmesi ve Bir Algoritma Gelistirilmesi, Cem YURCI, 2018.
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